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OGGETTO: consegna M.U.M. ai sensi D.M. 1/12/2015 N. 203 - seggiovia Nuova Pra Reymond

Si inoltra integrazione del Libro Manutenzione originale dell'impianto a Vs. mani dal 2004 ora costituente
M.U.M. ai sensi del D.M. 1/12/2015 n. 203.

L'allegato alla presente € il nuovo piano dei controlli non distruttivi redatto ai sensi del D.M. 1/12/2015 n.
203 che sostituisce integralmente i p.ti 3.3 e 3.4 del Libro Manutenzione originale.

Con osservanza.
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_ Piano.di controllo “Controlli non distruttivi” per seggiovie CLF

(valido per impianti costruiti prima dell’applicazione della direftiva 2000/9/CE)

EDoppelmayr

Componente da controllare Periodicita Estensione controllo Metodo di Esecuzione Specifiche di | Notee | Classe di
; e
Ogni5anmi |A20/30anmi | () :’F‘,’xgﬁ'“ Afermento | provee: | quakith
(revisione spe- | (revisione gene- montato | smontato 2y A
ciale) rale)
X 100% da un'estremita uTt x PSUT0100 c 4 (n)
Albero lento PSUT0100
Ridutiore x 100% UT/MT X PSMT0100 c 4{m,n)
Alberi trasmissione X 100% MT X PSMT0100 c 3(m)
Ruote dentate X 100% MT X PSMT0100 [:] 3 (m)
Baing cats X 100% da un'estremita uT X PSUT0100 c 4 (n)
erma ca x 100% MT X |PSMT0100 |c 4(m)
P X 50% saldature di forza MT X PSMT0100 | braf 1)
o | Puleggia motrice x 100% saldature di forza MT x PSMT0100 |b 1(0)
7}
= x
hé Corona dentata x 100% MT (supuleg.) PSMT0100 |e 2 (m)
: Giunto X 100% MT x___|PSMT0100 |c 4(m)
§ Permi x a campione uT/imT x ﬁgﬂrrg:%% cldff 4 (m, n)
‘% x 100% MT X |PSMT0100 ¢ |4(m)
Freno di servizio/ e PSUTO0100
Freno di emergenza Leveraggi x. a campione UT/MT X PSMT0100 cldif 4(m, n)
X 100% Mt x__ |PSMT0100 |c 4 (m)
Telaio & X | 100% saldature di forza access. | VT X PSVT0100 b B (p)
2 X 100% saldature MT X PSMT0100 |b 1 (o)
Telaio puleggia i difo MT b 1
Struttura portante motrice X x 100% saldature di forza access. x PSMTO0100 (o)
Stazione X X 100% saldature di forza access. | MT X PSMT0100 b 1 (o)
Tirafondi X X 100% da un'estremitd uT X PSUT0100 c 4 (n)
X 100% da un'estremita uTt X PSUT0100 alc 4 (n)
= Perno puleggia di rinvio PSUT0100
': X 100% UTmT X psMToi00 | © 4 (m, n}
EE Plloral di sivia X 50% saldature di forza accessibili | MT X PSMT0100 | b/df 1 (o)

E i x 100% saldature di forza MT x | PSMT0100 |b 1 (o)

0 Struttura portante X X 100% saldature di forza access. | MT X PSMT0100 b 1 (o)
Tirafondi X X 100% da una estremita uTt X PSUT0100 [ 4 (n}
Carrello / Telaio puleggia x X 100% saldature di forza access. | MT X PSMT0100 |b 1 (0}

X 100% da una estremita ut X PSUT0100 c 4 (n)
5 Pemi ruote di scorrimenta X 100% UT/MT X ﬁg%g"‘%% c 4 (m, n)
2 . = Y
] e aladllo b x X 100% saldature di forza access. | MT x PSMT0100  |b 1(0)
= ‘ L5 1 x 100% da una estremita ut x PSUT0100 |c 4(n)
6 | Tensionamento F'EITII _a!!acchl cilindri PSUT0100
"g idraulico idraulici x 100% UT/IMT x psmTo100 | © 4 (m, n)
E Cilindri idraulici e celie di X 100% VT X PSVT0100 c MUM
£ carico x 100% VT x PSVT0100 |c MUM
2 Pulegge di deviazione / x 100% saldature di forza access. | MT X PSMT0100 |b 1(0)
_g' Rullo redancia x 100% saldature di forza MT X PSMT0100 |b 1 (o)
0 | Contrappeso i X 100% da una estremita ut X PSUT0100  |c 4(n)
Pemi pulegge e pemo del PSUT0100
rullo redancia X 100% UT/IMT X PSMT0100 c 4 (m, n)
X X 100% vT X PSVT0100 ble Mum
. . X 20% saldature di forza MT X PSMT0100 brdif 1(0)
di appoggio X 100% saldature di forza MT x PSMTO100 |b 1(0)
a X a campione UT spess X :ith ¥ dleff "
usti sost
X X 100% VT X PSVT0100 ble MUM
X 50% saldature di forza MT X PSMT0100 bidAf 1 (o)
di nitenuta e doppio effetto x 100% saldature di forza MT X PSMT0100 b 1 (o)
X a campione UT spess. X i:"gE i dreft fﬂ
g x X 100% VT X PSVT0100 ] MUM
5 Traverse, pedane, falconi X 30% saldature di forza MT x PSMT0100 bld/f 1(c)
X 100% sald di forza MT X PSMT0100 b 1 (o)
Tirafondi X 50% delle ritenute piu caricate uT X PSUTO0100 cff 4 (n)
e x 100% da un ita utT x PSUTO100 |c 4
X 100% VT X PSVT0100 c MUM
ri 2x ritenuta, 2x appoggio, 1x a
Reminulore . x doppio effetto (fra quelli delle | MT x | PsMTo100 |aA 4(m)
Sospensioni e bilancieri 4 i)
3 5 rulliere piu caricate) v
Bulloni sospensione CEUTOIED
X 100% UtmT X PSMTO100 | © 4 {m, n)
Ruli x 100% VT X PSVTO0100 ale MUM
v X 100% VT x__|Psvio100 ¢ MUM

< segue




_ Piano di controllo “Controlli non distruttivi”’ per seggiovie CLF

(valido per impianti costruiti prima dell’applicazione della direttiva 2000/9/CE)

Componente da controllare Periodicitd Estensione controllo Metodo di Esecuzione Specifiche di | Notee | Classe di
0, ifari e e
OgniSanni |A20/30anmi | (%) f;;g]".“" Hienmenta | | proyve:, | quallt
{revisione spe- | (revisione gene- montato | smontato i T e
ciale) rale}
Corpi e ganasce mobili X X 100% MT X PSMT0100 c 4 (m)
Pemi di spinta, perni porta-
Morsa molle, contenitore molle X 100% MT x PSMT0100 |c¢ 4 (m)
- Componenti particolari X X 100% VT X PSVT0100 [ MUM
§ Asta sospensione, telaio seg-
g giola, supporto di collegamen- x X 100% saidature e zone curvature | MT x PSMTO0100 b 1 (o)
Secdiol 1o asta-telaio
eggiola - P : == . "7
Pomi/ bulloni i colegamenta X X 100% MT x  |psmToi00 | 4 (m)
asta-telaio
Seggiola X X 100% VT X PSVT0100 c MUM
+  Per l'accettabilita di eventuali indicazioni riscontrate nelle prove non distruttive, fare riferimento alle seguenti norme: EN 10228-1, EN 10228-3, EN ISO 23278.
» |l Tecnico Responsabile dellimpianto coordina eventuali provvedimenti.
In ogni caso sono da rispettare le indicazioni dettagliate e controlli riportati negli appositi capitoli del libro di manutenzione.
Validita del piano di controllo:
Scadenza fine vita tecnica dellimpianto CLF: dopo max. 40 anni secondo il Decreto Ministeriale 203 del 01/12/2015, punto 2.1.1.
* Metodi di controllo:
* VT = esame visivo
. MT = esame magnetoscopico
*  UT = esame ultrasoncro
| controlli MT e UT richiedono in ogni caso anche un controlio visivo del componente stesso.
** Note e provvedimenti:
a) Se il risultato dell'esame di un componente montato non pud essere interpretato in modo inequivocabile, il componente deve essere di blato compls te. Ripetere I'esame con un adegua-

to metodo di prova.

b) Ogpni difetto riscontrato nel cordone di saldatura implica 'asportazione completa del difetto. Il cordone va riparato dal costruttore Doppelmayr e successivamente controllato a lavoro terminato.
¢} Qualsiasi difetto inaccettabile implica la sostituzione del componente.

d) Se nel controllo percentuale (esame a campione) vengono riscontrati difetti, il controllo deve essere esteso al 100% dell'estensione o 100% al numero dei relativi componenti.

&) Spetta al Direttore di Esercizio [D.E.] la decisione se il difetto risconirato sia accettabile e trascurabile o se debba essere eliminato prima della riattivazione dell'esercizio.

f) Spetta al Direttore di Esercizio [D.E.] ia decisione — sulla base delle caratteristiche specifiche deil'impianto — sull'estensione del controllo e/o sulla scelta della campionatura dei componenti da
esaminare.

*** Classe di qualita:

m) Norma EN 10228-1: Prove non distruttive dei fucinati in acciaio (controllo magnetoscopico MT)

n) Norma EN 10228-3: Prove non distruttive dei fucinati in acciaio (controllo con ultrasonori UT)

o) Norma EN 1SQ 23278: Controllo non distruttivo delle saldature (controllo con particelle magnetiche MT)

p) Norma EN 1SO 5817: Saldatura - Giunti saldati per fusione di acciaio, nichel, titanio e loro leghe (esclusa la saldatura a fascio di energia) - Livelii di qualita delle imperfezioni

MUM: vedi manuale d'uso e manutenzione Doppelmayr, capitole corrispondente

Redatic da e Approvato da esperto di lll° livello | Data B
DOPPELMAYR IE?LIA sri SIGHEL pgr. Ind. Serglo i
eta uni - N 3 . zmﬁ
> ana laflust 4.- 39011 LANA (B RT-UT i?-ﬂ'fﬂ'
/‘ff-g 04%3 262 _‘:E/\L‘ M BIRO 28207 D/C

PIVA 00220070273

Riferimento: Decreto Ministeriale 203 del 01/12/2015
Edizione: Doppelmayr ltalia
Data: 07/07/2016

Versione: DOE 2.0
pag. 2



_ Piano.di controllo “Controlli non distruttivi’ per seggiovie CLF

(valido per impianti costruiti prima dell’applicazione della direttiva 2000/9/CE)

EDoppeImayrr”

Componente da controllare Periodicita Estensione controllo Metodo di Esecuzione Specifiche di | Note e | Classe di
- - : (%) controllo riferimento | provve- | qualita ***
Og.n.' panni A 29’.30 anni (PND)* Doppelmayr | dimenti
(revisione spe- (revnswne)gene- montato | smontato o
ciale) rale
X 100% da un’estremita uT x PSUT0100 c 4 (n)
Albero lento PSUT0100
0,
Riduttore X 100% UT/MT X PSMTO100 c 4 (m, n)
Alberi trasmissione 100% MT PSMTO100 c 3 (m)
Ruote dentate X 100% MT X PSMT0100 e 3 (m)
X 100% da un’estremita uT X PSUTO0100 [ 4 (n)
Perno cavo
X 100% MT X PSMTO0100 c 4 (m)
X 50% saldature di forza MT X PSMTO0100 b/d/f 1 (o)
Puleqai : Struttura saldata :
o uleggia motrice X 100% saldature di forza MT X PSMTO0100 b 1 (o)
(x}
'..E Corona dentata X 100% MT (su p)L(JIeg ) PSMTO0100 e 2 (m)
E Giunto x 100% MT x PSMT0100 |c 4 (m)
= . PSUT0100
.g Permi X a campione UT/MT X PSMTO100 c/d/f 4 (m, n)
g X 100% MT X PSMTO0100 c 4 (m)
Freno di servizio/ . PSUT0100
Freno di emergenza Leveraggi X a campione UT/MT X PSMTO100 c/d/f 4 (m, n)
X 100% MT X PSMT0100 c 4 (m)
. X 100% saldature di forza access. | VT X PSVT0100 b B (p)
Telaio e supporto
X 100% saldature MT X PSMT0100 b 1(0)
Telaio puleggia o ;
Struttura portante FafficE X X 100% saldature di forza access. | MT X PSMTO0100 b 1 (o)
Stazione X X 100% saldature di forza access. | MT PSMT0100 b 1 (0)
Tirafondi X 100% da un’estremita uT PSUTO0100 [ 4 (n)
100% da un’estremita uT PSUTO0100 alc 4 (n)

= Perno puleggia di rinvio PSUTO0100

) o,

% X 100% UT/MT X PSMT0100 | € 4 (m, n)

S E g X 50% saldature di forza accessibili | MT X PSMTO0100 b/d/f 1 (0)

‘N -= | Puleggia di rinvio - -

i X 100% saldature di forza MT X PSMTO0100 b 1 (o)

0 Struttura portante X X 100% saldature di forza access. MT X PSMTO0100 b 1(0)
Tirafondi X X 100% da una estremita uT X PSUT0100 (o1 4 (n)
Carrello / Telaio puleggia X X 100% saldature di forza access. | MT X PSMTO0100 b 1 (0)

X 100% da una estremita uT )¢ PSUT0100 c 4 (n)
= Perni ruote di scorrimento
E it X 100% UTMT x Egkﬂ%}%% c 4(m, n)
() : PR
= e e X X 100% saldature di forza access. | MT X PSMT0100 |b 1(0)
©
g ; S X 100% da una estremita uT X PSUTO0100 c 4 (n)
e Tensionamento | Perni attacchi cilindri PSUT0100
Z idraulico idraulici X 100% UT/MT X PSMTO100 | © 4 (m, n)
[0
s Cilindri idraulici e celle di X 100% VT X PSVT0100 C MUM
= carico X 100% VT x  |PSVT0100 |c MUM
3 Pulegge di deviazione / X 100% saldature di forza access. | MT X PSMT0100 b 1 (0)
% Rullo redancia X 100% saldature di forza MT X PSMT0100 |b 1 (0)
O | Contrappeso i X 100% da una estremita uT X PSUT0100 c 4 (n)
Perni pulegge e perno del PSUT0100
llo redanci 0
rullo redancia X 100% UT/MT 0 PSMTO100 c 4 (m, n)
X X 100% VT X PSVT0100 b/e MUM
: : X 20% saldature di forza MT PSMT0100 | b/d/f 1 (0)
diappevon X 100% saldature di forza MT X PSMT0100 |b 1 (0)
X a campione UT spess. X ':Swle o d/elf 1
Fusti sostegni :
X 100% VT X PSVT0100 ble MUM
X 50% saldature di forza MT PSMT0100 b/d/f 1 (o)
di ritenuta e doppio effetto X 100% saldature di forza MT X PSMT0100 b 1 (0)
X a campione UT spess. X ':rst'\gE v dlelf 1
& X 100% VT X PSVT0100 e MUM
:_E_I Traverse, pedane, falconi 30% saldature di forza MT X PSMT0100 b/d/f 1(0)
X 100% saldature di forza MT X PSMT0100 b 1 (0)
Tirafondi X 50% delle ritenute piu caricate uT X PSUT0100 c/f 4 (n)
X 100% da un’estremita uT X PSUT0100 € 4 (n)
X 100% VT X PSVT0100 c MUM
i 2x ritenuta, 2x appoggio, 1x a
e x doppio effetto (fra quelli delle MT x  |PsmTo100 |dff 4 (m)
Sospensioni e bilancieri : i 3
: ; rulliere pili caricate) .
Bulloni sospensione 5SUT0100
0,
X 100% UT/MT X PSMT0100 G 4 (m, n)
Ruli X 100% VT X PSVT0100 ale MUM
X 100% VT X PSVT0100 (c MUM

= segue




_ Piano di controllo “Controlli non distruttivi” per seggiovie CLF

(valido per impianti costruiti prima dell’applicazione della direttiva 2000/9/CE)

EDoppelmayr”"

Componente da controllare Periodicita Estensione controllo Metodo di Esecuzione Specifiche di | Note e Classe di
= s = (%) controllo riferimento | provve- | qualita ***
OgRIESEATIEE T 20 /S04l (PND)* Doppelmayr | dimenti
(revisione spe-- | (revisione gene- montato | smontato .
ciale) rale)
Corpi e ganasce mobili X X 100% MT X PSMTO0100 c 4 (m)
Morsa Femidispinta permt porta: X 100% MT x  |PsMmTot100 |c 4 (m)
molle, contenitore molle
— Componenti particolari X X 100% VT X PSVT0100 c MUM
8 Asta sospensione, telaio seg-
E giola, supporto di collegamen- X X 100% saldature e zone curvature | MT X PSMTO0100 b 1(0)
Seniefl to asta-telaio
eggiola : Py
Perni / bl_JIlonl di collegamento 2 3 100% MT ” PSMT0100 & 4 (m)
asta-telaio
Seggiola X X 100% VT X PSVT0100 (c; MUM

. Per 'accettabilita di eventuali indicazioni riscontrate nelle prove non distruttive, fare riferimento alle seguenti norme: EN 10228-1, EN 10228-3, EN ISO 23278.
« Il Tecnico Responsabile dell'impianto coordina eventuali provvedimenti.

In ogni caso sono da rispettare le indicazioni dettagliate e controlli riportati negli appositi capitoli del libro di manutenzione.

Validita

Scadenza fine vita tecnica dell'impianto CLF: dopo max. 40 anni secondo il Decreto Ministeriale 203 del 01/12/2015, punto 2.1.1.

del piano di controllo:

* Metodi di controllo:

. VT =

esame Visivo

«  MT = esame magnetoscopico

. UT =
| controlli MT e UT richiedono in ogni caso anche un controllo visivo del componente stesso.

esame ultrasonoro

** Note e provvedimenti:

a) Se il risultato del’esame di un componente montato non pud essere interpretato in modo inequivocabile, il componente deve essere disassemblato completamente. Ripetere 'esame con un adegua-
to metodo di prova.

b) Ogni difetto riscontrato nel cordone di saldatura implica I'asportazione completa del difetto. Il cordone va riparato dal costruttore Doppelmayr e successivamente controllato a lavoro terminato.

c) Qualsiasi difetto inaccettabile implica la sostituzione del componente.
d) Se nel controllo percentuale (esame a campione) vengono riscontrati difetti, il controllo deve essere esteso al 100% dell'estensione o 100% al numero dei relativi componenti.
e) Spetta al Direttore di Esercizio [D.E.] la decisione se il difetto riscontrato sia accettabile e trascurabile o se debba essere eliminato prima della riattivazione dell'esercizio.

f) Spetta al Direttore di Esercizio [D.E.] la decisione — sulla base delle caratteristiche specifiche dell'impianto — sull'estensione del controllo e/o sulla scelta della campionatura dei componenti da
esaminare.

*** Classe di qualita:

m) Norma EN 10228-1: Prove non distruttive dei fucinati in acciaio (controllo magnetoscopico MT)

n) Norma EN 10228-3: Prove non distruttive dei fucinati in acciaio (controllo con ultrasonori UT)

0) Norma EN 1SO 23278: Controllo non distruttivo delle saldature (controllo con particelle magnetiche MT)
p) Norma EN ISO 5817: Saldatura - Giunti saldati per fusione di acciaio, nichel, titanio e loro leghe (esclusa la saldatura a fascio di energia) - Livelli di qualita delle imperfezioni

MUM: vedi manuale d’uso e manutenzione Doppelmayr, capitolo corrispondente
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PIVA 00220070213

Riferimento: Decreto Ministeriale 203 del 01/12/2015
Edizione: Doppelmayr ltalia

Data: 07/07/2016

Versione: DOE 2.0



